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ASPECTOS GENERALES

El quemador FLAMES VLC es un quemador de coccién de uso profesional que puede utilizar gas propano,
butano y gas natural (3°y 2° familia) disefiado para calentar recipientes que contengan alimentos.

Este aparato, no necesita conectarse a un disposiivo de evacuacién de humos de los productos de
combustion. De uso profesional, ideal para paellas, arroces, cocciones en grandes ollas, cazuelas,
alambiques o alquitaras.

CONSULTAR LAS INSTRUCCIONES ANTES DE SU UTILIZACION.

No colocar el aparato sobre superficies sin aislamiento, dichas superficies deben ser planas y horizontales.
No usar el aparato con un gas para el que no ha sido fabricado.
Las llamas no deben sobresalir de la base del recipiente.

Colocar el recipiente sobre el aparato, apoyandolo sobre el sitio previsto. En caso de querer colocar
recipientes pesados sobre el aparato, se recomienda el uso de soportes independientes.

Los diametros (mm] aconsejados para cada modelo son los siguientes:

350
@480
2560
2600
700
2800
©1.000
500
©1.000
©1.300




INSTRUCCIONES DE INSTALACION

La instalaciéon general de gas al aparato debe ser realizada por un técnico autorizado de acuerdo con
la reglamentacion vigente en el pais donde se vaya a instalar y deberd estar provisto de una llave de corte
de gas lo més préxima al aparato.

Cuando el aparato vaya a ser insfalado en instalaciones de cobre, no realizar soldaduras inmediatas a la
toma de gas del paellero, podria dafiar la bobina de la vélvula de seguridad.

No obturar las aberturas de ventilacion del recipiente. Las piezas protegidas por el fabricante no deben
ser manipuladas.

El aparato debe ser instalado en un local convenientemente ventilado para impedir la formacién de
concentraciones inadmisibles de sustancias nocivas para la salud. Durante la conexion y puesta en
marcha del aparato: no fumar, ni tener préximos puntos de posible ignicién.

Importante: El aparato se debe colocar siempre sobre una superficie incombustible y nunca a menos de
500 mm. de cualquier muro, pared o elemento de materia combustible. No necesita ningin anclaje.
Queda prohibida cualquier modificacion del aparato por una persona no autorizada por el fabricante. El
quemador TFP00 deberd utilizarse con unas patas cuya altura minima serd de 65 cm.

RIESGOS PREVISIBLES

En fébrica se comprueba el acabado, estanqueidad y funcionamiento del aparato, por lo que no es
previsible ningdn riesgo.

Todos los quemadores estén provistos de un dispositivo de confrol de llama, de control complefo, que
asegura el corte de gas a los quemadores en caso de mal funcionamiento o apagado de los mismos.
Para la comprobacién de posibles fugas en las conexiones del aparato, utilizar agua jabonosa.

No utilizar nunca una llama.

Este aparato debe estar alejado de materiales inflamables. Las partes accesibles del aparato podrian estar
calientes.

Cualquier modificacion del aparato debe ser realizada por personal cudlificado y autorizado por el
fabricante. El no hacerlo asi seria peligroso.

Mantener alejado de los nifios.

Categorias, gases y presiones. Series TTy GT.

2H 2E+ 3B/P 3+ 3P
G20 G-20 G-20+G-25 G-30/G-31 G-30+G-31 G31
Pafs Categoria (mbar) (mbar) (mbar) (mbar) (mbar) (mbar)
AT | Austiia I, 20 - - - - 50
BE | Bélgica Ie, 5, e 50 = - 20-25 - 28-30/37 50
BG | Bulgaria W, 20 - - - 28-30/37 -
CH | Suiza WL L 20 = = = 28-30/37 50
ey | Chipre 1, 1L, 20 - - 30 28-30/37 -
CZ | Rep. Checa I #IL,, #IL, 20 - - 30 28 -30/37 50
DE | Alemania Tl - 20 - - - 50
DK | Dinamarca W 20 - - 30 - -
EE Estonia W 20 - - 30 - -
£s | Espara 1L, AL, 20 - - - 28-30/37 50
A | Finlandia 1,0 s 20 - - 30 - -
FR | Francia WLy o AT o - - 20-25 - 28-30/37 50
GB | Reino Unido I, 0, 20 - - - 28-30/37 50
GR | Grecia W, 20 - - - 28-30/37 -
HR | Croacia I, 20 - - 30 - -
HU | Hungria 1., , 20 - - 30 - -
IE Ilanda TS 20 - - - 28-30/37 -
1S | Islandia 1L, L, 20 - - - 28 -30/37 50
T ltalia ey W, 20 - - 30 28-30/37 -
| tivania I, 1L, 20 - - 30 28-30/37 -
U | Luxemburgo T 20 - - - - -
v Lefonia . 20 - - - - -
MK | Macedonia 1L, 20 - - - 28-30/37 =
MT | Malta WL iy 20 o o 30 28-30/37 -
NL | Paises Bajos 10, 00 Le - 20 - 30 - 50
NO | Noruega [T 20 - - 30 - -
PL | Polonia L - 20 - - - -
PT | Portugal TS 20 - - - 28-30/37 -
RO | Rumania W 20 - - 30 - -
SE | Suecia 1, s 20 - - 30 - -
S Eslovenia W W, 20 - - 30 28-30/37 o
SK | Edlovaquia Ty il MLy 20 - - 30 28-30/37 50
R | Tuguio m,, 20 - - = 30/37 -




Categorias, gases y presiones. Series O y M.

2H 2E 2E+ 3P
G-20 G-20 G-20+G-25 G31

Pais Categoria (mbar) (mbar) (mbar) (mbar)
AT | Austia 1, 20 - - 50
BE | Bélgica I, = - 20-25 50
BG | Bulgaria 1 20 - - -
CH | Suiza W 20 - - 50
ey | chipe L, 20 - - -
CZ | Rep. Checa TR 20 - - 50
DE | Alemania I - 20 - 50
DK | Dinamarca [ 20 - - -
EE | Esionia L 20 - - -
ES | Espafia (I 20 - - 50
FI Finlandia T 20 - - -
FR | Francia W = - 20-25 50
GB [ Reino Unido 7o 20 o o 50
GR | Grecia T 20 - - -
HR | Croacia I 20 - - -
HU | Hungria - - - - -
IE Ilanda . 20 - - -
1S Islandia TR 20 - - 50
IT ltalia T 20 - - -
T | tivania L, 20 - - -
LU | Luxemburgo T 20 - - -
v Letonia . 20 - - -
MK [ Macedonia T 20 - - -
MT | Malia I 20 - - -
NL | Paises Bajos ISk, - 20 - 50
NO | Norvega T 20 - - -
PL | Polonia o8 - 20 - -
PT | Portugal Ty 20 - - -
RO | Rumania T 20 - - -
SE | Suecia T 20 - - -
NI Eslovenia T 20 - - -
Sk | Eslovaquia I, 20 - - 50
R | Torquio i 20 - - -

SERIES TTy GT

Consumos y rendimientos de los quemadores principales.

MODELOS DE 1 ARO

MODELOS DE 2 AROS

GT-250 TT-380 TR-460
Aro Aro Aro Pilot Aro Aro Pilot
@250 mm @180 mm @380 mm O 2250mm. @460 mm. ot
Consumo G20 (20 mbar) 9,50 4,87 10,66 0,24 7,69 11,36 0,24
calorifico G30 (29 mbar]
nominal 531 (37 mbar) 7,00 3,81 8,31 0,19 536 8,68 0,16
sobre
PCl G31 (50 mbar) 11,20 5,28 11,89 0,23 7,85 12,73 0,21
MODELOS DE 2 AROS MODELOS DE 3 AROS
TT-500 600
Aro Aro Piloro Aro Aro Aro Pilot
@300 mm. @500 mm. @180 mm. @380 mm @600 mm. foe
Consumo G20 (20 mbar) 7.77 11,54 0,23 4,64 11,37 13,89 0,30
calorifico
G30 (29 mbar)
nominal 531 (37 mbor] 6,68 8,43 0,18 3,93 8,55 8,93 0,32
sobre
PCI G31 (50 mbar) 7,69 12,24 0,22 5,30 11,39 15,57 0,34
MODELOS DE 3 AROS MODELOS DE 4 AROS
1700 900
Aro Aro Aro Pilot Aros Aro Aro Pilot
@300mm.  @500mm.  @700mm. ' O°C  @300+500mm. @700 mm.  @900mm. OO
Consumo G20 (20 mbar] 8,17 11,20 12,53 0,30 13,87 14,22 13,94 0,43
calorifico
G30 (29 mbar)
nogmo\ G31 (37 mbar] 6,92 8,79 10,41 0,29 12,75 10,61 12,62 0,40
sopre
PC.L. G31 (50 mbar) 8,71 9,70 12,96 0,33 15,77 12,29 15,89 0,45




SERIES TTy GT SERIESO y M

Consumos de los aparatos. Consumos y rendimientos de los elementos quemadores.

Consumo de los elementos quemadores por modelo.

MODELOS DE 1 ARO MODELOS DE 2 AROS MODELOS DE 3 AROS MODELOS DE 4 AROS
M-400/16 0-900/31 0O-1200/51
GT250 TI380 TT460 T500  TT600  TT700 900 MODELOS = = yvs = =
Consumo G20 (20 mbar) kW 9,50 15,53 19,05 19,31 29,90 31,90 42,03 2600 mm. @900 mm. 2600 mm. 2900 mm. @1200 mm.
calorffico G30 (29 mbar) Consumo calorifico nominal sobre P.C.I. kW 31,00 31,00 29,10 31,00 29,10 37,00
nominel 331 137 mear) 7,00 1212 1404 1511 2141 26,12 35,98
sobre G20 (20 mbar) m3/h 3,28 3,28 3,08 3,28 3,08 3,91
PCI G31 (50 mbar) kW 11,20 1717 20,58 19,93 32,26 31,37 43,95 Consumo 570 G25 (20725 mbar]  m3/h 3,28 328 3,08 328 308 301
nominal . / .
G31 50 mbar] kg/h 241 2,41 2.26 241 226 287
Consumo de los aparatos.
MODELOS M-400/16 0O-900/31 O-1200/51
Consumo calorifico nominal sobre P.C.I. kW 31,00 60,10 97,10
G20 (20 mbar) m3/h 3,28 6,36 10,27
CO“SU”“O G20 + G25 (20/25 mbar) _ m3/h 3,28 6,36 10,27
nomina
G31 (50 mbar] kg/h 241 4,67 7,54

Relacién de aire/gas necesaria para la combustién.

Garantizar el correcto suministro al aparato de la relacién aire/gas presentado en la tabla. - . . -
Relacién de aire/gas necesaria para la combustién.

Garantizar el correcto suministro al aparato de la relacién aire/gas presentado en la tabla.

COMBUSTIBLE UTILIZADO RELACION AIRE/GAS
i COMBUSTIBLE UTILZADO RELACION AIRE/GAS

G20 13,38 m3 aire/m3 gas
G30 12,00 m3 aire/kg gas G20 13,38 m3 aire/m3 gas

G31 12,17 m3 aire/ kg gas G31 12,17 m3 aire./kg gas




CONEXION DEL GAS

Antes de conectar el aparato comprobar que no haya ninguna llama en las proximidades y que todos los
mandos estén en posicién de apagado.

El aparato viene preparado con una boquilla tomeada sobre el mismo colector de las caracterfsticas
normalizadas para cada gas y cada pafs o con una toma de gas roscada de 1/2" & segin I1SO 7-1,
con el exiremo preparado para intercalar una junta de esfanqueidad.

La conexién de gas se realiza con tuberfa rigida o flexible.

En caso de efectuarse con tuberia rigida debe colocarse una llave de corte de gas lo mas proxima a la
conexién del aparato. Si se ufiliza tuberia flexible, ésta ha de ser de un fipo reglamentario, debidamente
homologada.

El tubo flexible serd susfituido cuando lo exijan las condiciones nacionales.

La tuberia flexible seré homologada 'y estard dentro de la fecha de validez. Su longitud ser inferior a 0,80
metros cuando se una a una tuberia rigidae inferior a 1,50 metros cuando se una a una botella de G.L.P.

TIPO DE REGULADOR

En el caso de que el aparato se alimente desde una botella de G.L.P. (propano o butano), se colocard
sobre la botella una cabeza reguladora de la presion de gas (aprobada por el suministrador de la botella),
con presién de salida ya regulada a la presion de consumo, hasta 28,/30 mbar, 37 mbar o 50 mbar.

De estar homologado a 50 mbar, el regulador serd de 50 mbar.
Los quemadores de las series O y M sélo podrén utilizar reguladores de 50 mbar.

Cuando el aparato se conecte a una instalacién de gas fija (gas natural o G.L.P) y la presion de ésta
no esté previamente regulada, se infercalard un regulador de presién fija regulable tarado a la presién de
salida de gas correspondiente al inyector del aparato [ver fabla “categorias, gases y presiones”), cuidando
que el caudal previsto para el regulador sea superior al consumo nominal del aparato.

INSTRUCCIONES DE USO Y MANTENIMIENTO

Durante su utilizacién, este aparato debe estar alejado de cualquier material inflamable. El aparato no
debe desplazarse durante su funcionamiento. Después del uso, cerrar la llave de paso del gas exterior del
aparato, o la llave de paso del regulador de la botella (gas G.L.P).

No retorcer el tubo flexible durante la instalacién o utilizacién del aparato.

En caso de la susfitucion del recipiente de gas, el aparato debe estar alejado de materiales inflamables.
Utilizar guantes protectores durante la manipulacién de elementos especialmente calientes.

Las partes profegidas por el fabricante no deben ser manipuladas por el usuario.

Este aparafo estd destinado a uso profesional y debe ser utilizado por personal instruido para su manejo.

ENCENDIDO SERIE GT

1. Comprobar que el mando esté en posicion cerrado.

2. Abrir la llave de paso de la conduccién de gas, en el caso

de la utilizacién de botella, la llave del regulador.

3. Oprimir el pulsador de la valvula de fermopar. Mantener pulsado.

4. Pulsar ligeramente y girar 90° a la izquierda el mando del quemador acercando
al mismo tiempo un elemento de ignicion a los orificios de salida del gas.

5. Una vez encendido el quemador y pasados unos segundos,

soliar el pulsador de la valvula de termopar.

6. Ya se puede maniobrar entre las posiciones de méximo y minimo para
conseguir el consumo deseado segin la siguiente sefializacion:

Posicién apagado.

Representado por el punto. @ ’
5

Posicién encendido. Escala de caudal y sentido de giro.

Representado por el dibujo de la llama.

Maximo: dos llamas, dngulo de 90° izquierda. s Y 2
Minimo: una llama, dngulo de 160° izquierda. #

APAGADO SERIE GT

1. Colocar los mandos de todos los aros en posicién cerrado (@).
2. Cerrar el paso de gos de la instalacién o en el caso de utilizar botellas, la llave del regulador.



ENCENDIDO SERIE TT

1. Comprobar que todos los mandos estén en posicion cerrado.
2. Abrir la llave de paso de la conduccién de gas, en el caso de
la utilizacién de botella, la llave del regulador.

3. Encendido del quemador pilofo (correderal).

a. Presionar y girar 90° a la izquierda el mando de la valvula de termopar.
b. En posicion abierto (), presionar el mando para permitir el paso de gas al

quemador piloto (corredera) aproximando un elemento de ignicién y encender ésta.

c. Mantener pulsado el mando unos segundos hasta que el termopar se
caliente y soltar. El quemador piloto (corredera) quedard encendido.

OFF®

OFF®
ON~*
Posicién apagado. ON*
Representado por el punto. @
Posicién abierto. Botén valvula de termopar Botén valvula de termopar
Representado por la esfrella. % quemadores 2 aros. quemadores 3y 4 aros.

4. Encendido de los distintos aros.

Pulsar ligeramente y girar 90° a la izquierda el mando del aro deseado. Una vez encendido el quemador,
ya se puede maniobrar enfre las posiciones de méximo y minimo para conseguir el consumo deseado
segUn la sefializacion:

[ ]
Posicién apagado.
Representado por el punio. @ '
Posicién encendido. Escala de caudal y sentido de giro. 4 O
Representado por el dibujo de la llama.

Méximo: dos llamas, éngulo de 90° izquierda. & Y 4
Minimo: una llama, dngulo de 160° izquierda. #

APAGADO SERIE TT

1. Colocar los mandos de todos los aros en posicién cerrado (@).
2. Girar hacia la derecha el mando de la valvula de termopar hasta su posicion cerrado (@).
3. Cerrar el paso de gas de la instalacién o en el caso de utilizar botellas, la llave del regulador.



ENCENDIDO SERIES O y M

1. Abrir la llave de paso de la conducciéon de gas; en el caso de

la utilizacién de botella, la llave del regulador.

2. Abrir el grifo del aparato o del aro que se quiere encender (ver grifo abierto).
3. Oprimir el pulsador de la vavula de seguridad (ver pulsador de
accionamiento) con lo que el gas circulard hasta el quemador.

4. Aplicar una llama al quemador correspondiente y el gas prenderd,
calentando el termopar y permitiendo al cabo de unos segundos soltar el
pulsador de la valvula de seguridad. El paso del gas se mantendrd.

El mando del grifo estd en posicién perpendicular al tubo cuando estd cerrado.
Estd en la misma direccién del tubo cuando el mando estd abierto.

Para conseguir el maximo caudal, el sentido de giro del grifo es el contrario a las agujas del reloj.

Grifo cerrado.

Pulsador de accionamiento.

El pulsador de accionamiento
de la véhvula de seguridad del
termopar estd situado sobre la
misma valvula de seguridad.

APAGADO SERIES O y M

1. Colocar el mando del grifo de gas en posicién perpendicular al tubo.

2. Cerrar la llave de paso del gas exterior del aparato o la llave de paso de la botella (gas G.L.P.).

CONSERVACION Y MANTENIMIENTO

La Gnica pieza susceptible de ser susfituida es la vélvula de gas. Esta operacién sélo podrd realizarla el
fabricante o personal cualificado autorizado por el mismo.

Comprobar la fecha de caducidad del tubo flexible (impresa en él) y sustituirlo en caso necesario.

La limpieza del aparato debe redlizarse cuando el aparato esté frio con un pafio humedecido en agua
jabonosa; enjuagando v secando a confinuacién [evitar la entrada de agua a los quemadores). No usar
sosa catstica, ni dcido clorhidrico (salfuman), ni brocas que puedan medificar el tamafio de los orificios.
Cualquier operacion distinta de limpieza del aparato, debe realizarse por personal cualificado y autorizado
por el fabricante, salvo la sustitucién del tubo flexible que podrd sustituirlo el propio usuario siguiendo las
normas propias de cada pafs.

En caso de fuga de gas, cerrar la llave de paso del regulador de gas de la botella o la llave de paso de
la conduccion de gas.

Utilizar agua jabonosa para localizar una posible fuga, nunca utilizar una llama.

Estos aparatos requieren una limpieza peri¢dica de sus partes funcionales con el fin de evifar obstruccion.
Si el equipo no se utiliza durante mucho tiempo, pasar un pafio embebido en vaselina sobre las superficies
de acero para formar una pelicula protectora.

Limpiar a menudo las incrustaciones que se formen en los quemadores vy las ranuras.

Debe procurarse que el orificio de enfrada de aire primario esté siempre limpio y despejado, para ello se
limpiard con un trapo o similar.

El orificio del inyector de gas, en caso de obsiruccién, se limpiard soplando o mediante corriente de aire
a presién, nunca introduciendo sélidos que puedan dafiar o variar el diametro del orificio.

ENGRASE DE VALVULAS

Teniendo en cuenta la dureza de los condiciones de trabajo a las que a menudo se ven somefidos esfos
aparatos, es conveniente realizar un engrase periédico de las valvulas por personal autorizado.

1. Cerrar la llave genral de paso de gas aseguréndose de que

no haya fuego en las proximidades del aparato.

2. Soltar los tornillos A 'y B para exiraer el cono de la valvula y limpiar la grasa reseca.
3. Aplicar al cono grasa NONTROP-RB-3 DIN de Kliber Lubrication de Alemania

u ofra similar. Un exceso de grasa obstruiria el paso del gas.

4. Montar la vélvula comprobando que no haya ninguna fuga de gas.



ADAPTACION A OTRO TIPO DE GASES

Sélo podrd realizarse por el fabricante o por personal cualificado autorizado por el mismo. Nota sobre la regulacién de aire primario.
Tanfo para el cambio de gas como para las reparaciones, deben ufilizarse siempre piezas originales del La regulaciéon de aire primario estard abierta ol méximo para todos los modelos y gases a excepcién de:
fabricante. Cuando el aparato se adapte a un fipo de gas distinto al que estaba preparado, en el suministro Modelo TF-500 para el grupo P (50 mbar) cuya abertura serd para el aro exterior 12 mm y para el aro
de las piezas destinadas a la adaptacién a ofro tipo de gas o a ofra presion, deberd incluirse una etiqueta interior 7 mm. Modelo TF900 para el grupo P (50 mbar) cuya abertura serd para el aro interior 12 mm.
autoadhesiva destinada a incorporarse al aparato. Esta efiqueta debe tener inscrita la naturaleza y presion
del gas para la que el aparato ha sido modificado. Para el cambio de uno a ofro gas es suficiente con la SERIES TT y GT
sustitucion del inyector por el correspondiente gas que se va a ufilizar y con la regulacion de la entrada de MODELOS DE 3 ARGS
aire primario en las posiciones que se indican en cada fipo de gas. TT600 1700
Aro Aro Aro Aro Aro Aro
FAMILA 2180mm_ @380mm  @600mm_ "°°  2300mm  @500mm  @700mm "W
(%) |nyector expresodo en mm. GRUPO H (20 mbar) 1,65 2,65 3,00 0,42 2,20 2,65 2,85 0,42
SEGUNDA GRUPO E (20 mbar) 1,65 2,65 300 042 2,20 2,65 285 042
GRUPO E+ (20/25 mbar] 1,65 2,65 300 042 2,20 2,65 285 042
GRUPO B/P (29 mbar) 1,00 1,50 155 027 1,35 1,50 170 027
TERCERA  GRUPO 3+ (29/37 mbar] 1,00 1,50 155 027 1,35 1,50 170 027
SERIES TT y GT GRUPO P (50 mbar] 1,10 1,65 1,90 0,27 145 1,55 175 0,27
MODELOS DE 1 ARO
MODELOS DE 4 AROS
FAMILA GT250 T1:900
GRUPO H (20 mbar) 285 FAMILA Aro @300 + 500 mm Aro 700 mm Aro 900 mm Pilolo
SEGUNDA GRUFOE 120 o] o GRUPO H 20 mbar) 3,20 3,00 3,20 0,42
SRR £ 12025 o] oo SEGUNDA GRUPO E (20 mbar) 3,20 3,00 3,20 0,42
GRUPO B//P [29 mbar] 135 GRUPO E+ (20/25 mbar| 3,20 3,00 3,20 0,42
TERCERA  GRUPO 3+ (29/37 mbar) 1,35 GRUPO B/P (29 mbar) 1,80 1,70 1,80 0,27
RO P 150 mo o5 TERCERA  GRUPO 3+ (29/37 mbar] 1,80 1,70 1,80 027
GRUPO P (50 mbar] 1,90 1,75 1,90 027
MODELOS DE 2 AROS T1:380 TT-460 TT:500
FAMILIA o1 Q(’)Omm GSSA(;Omm. e @2?(r)omm QAQéomm o GSgéomm. @5(/;(r>omm. Filsia SERIES Oy M M-400/16 0900/31 0-1200/51
GRUPO H [20 mbar 1,65 265 035 220 285 035 215 285 035 A200 A200 P.470 A200 P-620
SEGUNDA GRUPO E (20 mbar) 1,65 265 085 220 285 035 215 285 035 FAMILA Blemenio unitorio. || Elamenio uniario. | Elemenio qugmgdor. | Elemento nitorio. | Elsmento, qugngdor
GRUPO E+ [20/25 mbar) 1,65 265 035 220 285 035 215 285 035 GRUPO H 20 mbar) 1,20 1,20 1,20 1,20 1,40
GRUPO B/P (29 mboar) 1,00 1,50 0,22 1,20 1,55 0,22 1,35 1,55 0,22 SEGUNDA  GRUPO E (20 mbar) 1,20 1,20 1,20 1,20 1,40
TERCERA  GRUPO 3+ 29/37 mbar] 1,00 150 022 120 155 022 1,35 155 022 GRUPO E+ (20,25 mbar] 1,20 1,20 1,20 1,20 1,40

GRUPO P (50 mbar) 1,10 1,65 0,22 1,35 1,75 0,22 1,40 175 0,22 TERCERA  GRUPO P (50 mbar) 0,70 0,70 0,70 0,70 1,00




REVISIONES

SERIES TTy GT

El periodo normal de revision aconsejable serd cada afio. En caso de cualquier anomalia, se aconseja la
revision del aparato por un técnico cualificado.

El mantenimiento del aparato debe ser realizado por un instalador autorizado, por la empresa fabricante
o por la compaiiia de gas.

Se aconseja realizar una revision general del aparato al menos cada afio, verificando:
La estanqueidad del circuito de gas, sustituyendo las juntas si fuese necesario.

El funcionamiento del sistema de encendido y del termopar de control de llama.

la fecha de caducidad del tubo flexible, sustituyéndolo si fuese necesario.

Se debe también encargar a personal autorizado el engrase de las vélvulas.
SERIES Oy M
El periodo normal de revision aconsejable serd al menos cada tres meses. La estanqueidad de la linea

de gas del aparato se comprobard rociando los tubos de gas con agua jabonosa. En caso de cualquier
anomalia, se aconseja la revisién del aparato por un técnico cudlificado.

PREVENCION DE RIESGOS

RIESGO

Accidente debido a uso no apropiado.

CONTROL DE RIESGO

Utilizar Gnicamente para coccién de
alimentos en recipientes apropiados.

Accidente debido a desconocimiento
del manejo del aparato por el usuario.

Utilizar Gnicamente por personal capacitado
para el manejo del aparato.

Accidente debido a uso
incorrecto del aparato.

Utilizar el aparato siguiendo las
instrucciones de uso, con especial afencién
de las advertencias indicadas.

Hundimienfo del soporte del
recipiente por peso excesivo.

Utilizar soportes independientes en caso
de recipientes de coccion pesados.

Vuelco del recipiente por
tamano incorrecto.

Utilizar Gnicamente recipientes del tamafio
recomendado [en la seccion “aspectos generales”).

Quema de superficies
combustibles préximas.

No colocar el aparato sobre

superficies sin aislamiento.

Durante su ufilizacién, colocar el aparato
alejado de cualquier material inflamable.

Quemadura por roce con elementos
calientes del aparafo.

Utilizar guantes profectores para la
manipulacién de elementos calientes.

Los mandos estén protegidas por un caijetin y
colocadas a una distancia prudencial Je los
quemadores, para evitar su calentamiento.

Malos olores debido a la quema
de residuos de usos anteriores.

Limpiar los aros paelleros después de cada uso.

Funcionamiento incorrecto de la valvula
de seguridad por dafios en la bovina.

No realizar soldaduras inmediatas a la toma de
gas del paellero en instalaciones de cobre.

Funcionamiento incorrecto del pulsador
de la valvula de seguridad.

Llamar a personal autorizado por el fabricante para
solucionar la incidencia.




PREVENCION DE RIESGOS

RIESGO

Explosion en el venturi por obstruccion
de los orificios de salida de gas.

CONTROL DE RIESGO

Limpiar los aros paelleros después de cada uso.

Explosion en el venturi For
modificacion de los orificios de
salida de gas al limpiarlos.

La limpieza de los aros paelleros debe
realizarse con un pafio con agua jabonosa,
y en ningln caso con sosa caustica ni dcido
clorhidrico (salfuman) ni brocas que puedan
modificar el tamafio de los orificios.

Explosion en el venturi debido a
presion incorrecta en la linea de gas.

Utilizar siempre un regulador de presion
regulado a la presién indicada en la
placa de caracteristicas del aparato.

Desprendimiento o apagado
de la llama debido a presion
incorrecta en la linea de gas.

Utilizar siempre un regulador de presion
regulado a la presién indicada en la
placa de caracteristicas del aparato.

Explosion por acumulacion de
gas tras apagarse la llama.

El usuario debe estar atenfo en todo momento
y verificar que los grifos estan en posicién
"cerrado” cuando no existe llama. Apagar el
aparato segun las instrucciones indicadas en el
manual, actuando sobre las vélvulas o grifos,
nunca mediante soplido o cierre del regulador.

Funcionamiento incorrecto debido
a modificacién del aparato.

Queda prohibida cualquier modificacion
del aparato por una persona no
autorizada por el fabricante.

Fuga de gas por golpes o mal uso
y mantenimiento del aparato.

Para la comprobacién de posibles fugas, se
debe ufilizar agua jabonosa, nunca una llama.
En caso de detectar fuga de gas, cerrar la llave
de paso del regulador de gas de la botella o
la llave de paso de la conduccién de gas.

DECLARACION UE DE CONFORMIDAD

Optimgas S.L. declara que los aparatos descritos en el presente manual:

GT250, TF-380, TT-460, TI-500, TF-600, TF900, M-400/16, O-900/31 y O-1200/51

son conformes con la legislacién de armonizacién de la UE que le es de aplicacion al reglamento (UE)
2016/426, sobre los aparatos que queman combustibles gaseosos, y con las normas armonizadas
UE EN 437, UNE EN 203-1 y UNE EN 203-2-1.

Esta declaracion estd amparada por la documentacion técnica depositada en la empresa, cualquier
modificacién de los aparatos sin nuesfro consentimienfo anularia la validez de esta declaracién.

El organismo notificado CERTIGAZ 1312, ha efectuado los controles de
aplicacién sobre los aparatos y emitido el certificado con los n® PIN:

Modelos TF-380, TF460 y TF600: 1312BQ4455
Modelo GT-250: 1312BS5089

Modelos TF500, TF-700 y TF900: 1312CQ6070
Modelo M-400/16: 1312BV5449

Modelos ©-900/31 y O-1200/51: 1312BV5450

Firmado en Alginet el 06,/04,/2022
Optimgas S.L.
Pol. Industrial Sur

Sector PPV.-2; parcela n® 29
46230 Alginet, Valéncia

e 1

D. Francisco Beliran Segarra
Gerente de Optimgas S.L.
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PARTES PRINCIPALES

SERIE TT

1- Mando vaélvula de gas
2- Placa de profeccion valvula gas
3- Tubo venturi @28 mm
4/11/12- Quemador paellero
5- Apoyo recipientes
& Patas apoyo
7- Regulador aire primario
8- Rampa de gas
Q- Inyector
10- Valvula de gas
3- Termopar
4- Quemador corredera para encendido

5- Cable del termopar

7-Vavula de seguridad

1

]

]

16- Tubo quemador corredera @10 mm.

1

18- Pulsador de encendido de vélvula de seguridad
]

Q- Boquilla de conexién



GT1-250

T1-380
520 657
250 380
122 281
180
81
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T1-500

TT-460
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300
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TT1-600
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T1-700

980
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TTI-200
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PARTES PRINCIPALES

M-400/16

1- Soporte

2/13- Quemador

3- Termopar

4- Cable de termopar
5- Valvula de termopar
¢- Toma de presién

7- Alargadera

8- Valvula de gas

9- Solape

10- Tornillo rosa-chapa
11- Pieza de encendido
12/16- Rampa de gas
14- Abrazadera
15- Inyector

1

7- Pata regulable



PARTES PRINCIPALES

0-900/31 y O-1200/51

1- Vélvula de gas

2- Toma presion gas

3- Vélvula termopar
4-Tapa profectora de vavulas
5- Cable termopar

6- Sonda termopar

7- Solape quemadores

8- Tubo propagador llama
@- Soporte para recipientes
10/11/12- Aro de gas
13- Aro de refuerzo

14- Quemador A-200

15- Pata regulable



0-900/31 O-1200/51
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CERTIFICADO DE GARANTIA 3 ANOS

MODELO
FECHA DE VENTA

NOMBRE Y DIRECCION DEL COMPRADOR

SELLO VENDEDOR




OPTIMGAS S.L. Pal. Industrial Sur, 29 - 46230 Alginet - Valencia, Spain
T +34 961 753 556 /+34 961 751 304
info@flamesvic.com - www.flamesvlc.com
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artesanta c €
comunitat valenciana
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